Перечень рабочих мест, подлежащих аттестации по условиям труда

в  ООО «Пример 2»
	№ рабочего места <*>
	Наименование профессии или должности
	Код профессии, должности по ОК 016-94 
	Количество работающих
	Из них женщин
	Место проведения измерений факторов производственной среды и трудового процесса
	Оцениваемые факторы <**>
	СИЗ <**>
	Травмобезопасность

	
	
	
	
	
	
	время их воздействия в процентах к продолжительности смены
	Тяжесть труда 
	Напряженность труда 
	
	

	
	
	
	
	
	
	химический <***>
	биологический
	физические
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	АПФД <***>
	шум
	инфразвук
	ультразвук 
	вибрация общая
	вибрация локальная 
	ЭМП и излучение
	ионизирующие излучения
	микроклимат
	световая среда 
	аэроионный состав воздуха.
	ультрафиолетовое излучение
	лазерное излучение 
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7а, 8а(7а), 9а(7а), 10а(7а), 11а(7а)
	Электрогазосварщик 
	19756
	10
	0
	Цех №1
	50
	-
	50
	80
	-
	-
	-
	-
	50
	-
	100
	100
	-
	50
	-
	+
	+
	+
	+

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	25а, 26а(25а)
	Машинист компрессорных установок
	19149
	2
	1
	Цех №3
	20
	-
	20
	20
	-
	-
	20
	-
	-
	-
	100
	100
	-
	-
	-
	+
	+
	+
	+












Председатель аттестационной комиссии 

Подпись
ФИО
_________________

<*> Номера аналогичных рабочих мест завершаются буквой "а".

<**> Если фактор не оценивается, то в графе ставится прочерк.

<***> На отдельном листе дается перечень химических веществ и АПФД 
Перечень химических веществ и АПФД

в  ООО «Пример 2»
	№ рабочего места
	Наименование профессии или должности
	Место проведения измерений 
	Наименование вещества
	Время воздействия за смену, %

	…
	
	
	
	

	7а, 8а(7а), 9а(7а), 10а(7а), 11а(7а)
	Электрогазосварщик
	Цех №1
	Марганец в сварочных аэрозолях
	50

	
	
	
	Углерод оксид
	50

	
	
	
	Азота диоксиды (в пересчете на NO2)
	50

	
	
	
	диЖелезо триоксид
	50

	
	
	
	Озон
	50

	…
	
	
	
	

	25а, 26а(25а)
	Машинист компрессорных установок
	Цех №3
	Углерод оксид
	20

	
	
	
	Углеводороды алифатические предельные
	20

	
	
	
	Проп-2-ен-1-аль (акролеин)
	20

	
	
	
	Масла минеральные нефтяные
	20




Председатель аттестационной комиссии 

Подпись
ФИО
КАРТА АТТЕСТАЦИИ

рабочего места по условиям труда № 7а 
Электрогазосварщик (код 19756)
(профессия, должность работника)

Наименование организации: ООО «Пример 2»
Адрес организации: 620062, г. Екатеринбург, ул. Первомайская, 57
Наименование подразделения:  Цех №1
Наименование участка (бюро, сектор) ---
Количество и номера аналогичных рабочих мест (РМ) 5 РМ: 7а, 8а(7а), 9а(7а), 10а(7а), 11а(7а)
Строка 010. Выпуск ЕТКС, КС:   Выпуск ЕТКС № 2 (утв. Постановлением Минтруда РФ  от 15.11.1999 г. № 45) Часть 1. Раздел Сварочные работы 
Строка 020. Количество работающих: 

на одном РМ:  2 
на аналогичных РМ:  10 
из них женщин:   нет
Строка 030. Оценка условий труда:    
 - по степени вредности и (или) опасности факторов производственной среды и трудового процесса

	Наименование факторов производственной среды и трудового процесса
	Класс условий труда

	Химический 
	3.1

	Биологический 
	-

	АПФД 
	3.1

	Акустические
	Шум 
	3.1

	
	Инфразвук 
	-

	
	Ультразвук воздушный
	-

	Вибрация общая
	-

	Вибрация локальная 
	-

	Ультразвук контактный
	-

	Неионизирующие излучения (ЭМИ)
	2

	Неионизирующие излучения (ультрафиолетовое излучение)
	2

	Ионизирующие излучения
	-

	Микроклимат 
	2

	Освещение 
	2

	Тяжесть труда 
	3.1

	Напряженность труда
	2

	Аэроионный состав воздуха
	-

	Общая оценка условий труда
	3.2


- по травмобезопасности   класс 3 (опасный)
- по обеспеченности СИЗ   соответствует требованиям
Приложение к Карте аттестации рабочего места
 по условиям труда № 7а
Фактическое состояние условий труда

по факторам производственной среды и трудового процесса 

	№ п/п
	Наименование  фактора производственной среды и трудового процесса, ед. измерения
	Дата проведения измерения
	ПДК, ПДУ, допустимый уровень
	Фактический уровень фактора производственной среды и трудового процесса
	Продолжительность  воздействия (часы/%)
	Класс условий труда

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	Химические факторы:
	

	1
	Углерод оксид, мг/м3
	2.09.08
	20,0
	11,7
	4/50 
	2

	2
	Азота диоксиды (в пересчете на NO2), мг/м3
	2.09.08
	5,0
	3,8
	4/50 
	2

	3
	Озон, мг/м3
	2.09.08
	0,1
	0,06
	4/50
	2

	
	Оценка с учетом эффекта суммации для веществ однонаправленного действия (Углерод оксид, Азота диоксиды, Озон)
	
	1
	1,95
	
	3.1

	4
	Марганец в сварочных аэрозолях, мг/м3 (максимальная концентрация)
	2.09.08
	0,6
	0,5
	4/50
	2

	5
	Марганец в сварочных аэрозолях, мг/м3 (среднесменная концентрация)
	2.09.08
	0,2
	0,27
	8/100
	3.1

	
	Общая оценка по химическим факторам
	3.1

	
	АПДФ:
	

	6
	диЖелезо триоксид, мг/м3 (среднесменная концентрация)
	2.09.08
	6,0
	6,8
	8/100
	3.1

	
	Пылевая нагрузка, г
	
	263
	298
	
	3.1

	7
	Шум (эквивалентный уровень звука), дБА
	2.09.08
	80
	82
	8/100
	3.1

	
	ЭМИ:
	

	8
	Электрическое поле промышленной частоты, В/м
	2.09.08
	5000
	<10
	4/50
	2

	9
	Магнитное поле промышленной частоты, А/м
	2.09.08
	80
	15,0
	4/50
	2

	
	Общая оценка по ЭМИ
	2

	
	Параметры микроклимата в теплый период года:
	

	10
	Температура воздуха, оС
	15.06.08
	18-27
	24,4
	8/100
	2

	11
	Относительная влажность воздуха, %
	15.06.08
	15-75
	56
	8/100
	2

	12
	Скорость движения воздуха, м/с
	15.06.08
	0,4
	0,2
	8/100
	2

	
	Параметры микроклимата в холодный период года:
	

	13
	Температура воздуха, оС
	2.02.08
	17-23
	19,3
	8/100
	2

	14
	Относительная влажность воздуха, %
	2.02.08
	15-75
	23
	8/100
	2

	15
	Скорость движения воздуха, м/с
	2.02.08
	0,3
	0,2
	8/100
	2

	
	Общая оценка параметров микроклимата
	2

	
	Параметры световой среды:
	

	16
	Естественное освещение, КЕО %:

Сварочный пост

Монтажный участок
	2.09.08
	0,5
0,5
	1,1

1,3
	4/50

4/50
	2

2

	17
	Освещенность рабочей поверхности, Лк:

Сварочный пост

Монтажный участок
	2.09.08
	200

200
	320

210
	4/50

4/50
	2

2

	18
	Коэффициент пульсации, %:

Сварочный пост

Монтажный участок
	2.09.08
	20

20
	11

18
	4/50

4/50
	2

2

	
	Общая оценка параметров световой среды
	2

	19
	Ультрафиолетовое излучение, Вт/м2
	2.09.08
	1,0
	0,6
	4/50
	2

	20
	Тяжесть трудового процесса
	09.2008
	
	
	
	3.1

	21
	Напряженность трудового процесса
	09.2008
	
	
	
	2


 Продолжение Карты аттестации рабочего места 
по условиям труда  № 7а 
Строка  040.  Гарантии и компенсации работникам, занятым на тяжелых работах, работах с вредными и (или) опасными условиями труда

	№ п/п
	Вид гарантий и компенсаций
	Фактические
	По результатам оценки условий труда

	
	
	наличие и размер компенсаций
	необходимость и размер компенсаций
	основание

	1. 
	Размер повышения оплаты труда работников в % (факторы, его обусловливающие) * 
	8%
	8%**
	1.  Трудовой кодекс РФ, Ст. 146 

2.  Постановление Госкомтруда СССР и Секретариата ВЦСПС от 3 октября 1986 года №387/22-78

	2. 
	Дополнительный отпуск (рабочих дней) 
	12
	12
	Список ***  Раздел XIII, п. 13 г

	3. 
	Продолжительность рабочей недели (час.) 
	40
	40
	Трудовой кодекс РФ, Статья №91

	4. 
	Молоко или другие равноценные пищевые продукты
	0,5 л молока за смену
	0,5 л молока за смену
	Приказ ****  п.п. 42,97,202,263

	5. 
	Лечебно-профилактическое питание 
	Нет
	Нет
	

	6. 
	Досрочное назначение трудовой пенсии по старости *
	Да
	Да
	Список 2 ***** XXXIII. Общие профессии, Электрогазосварщики, занятые на резке и ручной сварке, 23200000-19756


* При работе мужчин и женщин в числителе приводятся сведения для мужчин, в знаменателе - для женщин.

** Факторы производственной среды и трудового процесса, обусловливающие необходимость компенсации: вредные химические вещества в воздухе рабочей зоны, АПФД, шум, тяжесть трудового процесса
 *** «Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день», утв. Пост. Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25.10.74, № 298/П-22 (в ред. от 17.10.90 г.) 
**** Приказ Минздрава РФ от 28 марта 2003 года № 126 «Об утверждении Перечня вредных производственных факторов, при воздействии которых в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов»
***** Список № 2 производств, профессий, должностей и показателей с вредными и тяжелыми условиями труда, занятость в которых дает право на пенсию по возрасту (по старости) на льготных условиях. Постановление кабинета министров от 26.01.91. №10. (с дополнениями и изменениями  на 24.03.2000 г).
Строка 050. Периодичность медицинских осмотров

	Фактическая
	Рекомендуемая по результатам оценки условий труда

	периодичность
	основание
	периодичность
	основание

	1 раз в год 
	Список должностей и профессий  подлежащих предварительным и периодическим медосмотрам, согласованным с территориальным органом Федеральной службы по надзору в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека (когда и кем утвержден и согласован).
	1 раз в год в ЛПУ,
1 раз в 5 лет в ЦПП
	Приказ Министерства здравоохранения и социального развития РФ от 16.08.2004 г. №83. 

Пункты 1.2.1,  1.1.4.8,  1.2.25,  3.5,  4.1.2, 1.2.37, 1.1.4. 

Приказ Министерства здравоохранения и социального развития РФ №90 от 14 марта 1996 года (с изменениями на 6 февраля 2001 года)


Продолжение Карты аттестации рабочего места 
по условиям труда  № 7а
Строка 060. Рекомендуемые режимы труда и отдыха:

а) регламентируемые перерывы (количество, продолжительность) – 2 перерыва  по 10 мин (Р 2.2.2006-05 Руководство по гигиенической оценке факторов рабочей среды и трудового процесса. Критерии  и классификация условий труда. Приложение 16, п. 5.3.)
            б) другие рекомендации нет 
Строка 070. Рекомендации по подбору работников:

            возможность применения труда

            а) женщин: да (кроме работ в закрытых емкостях и на высоте) (Перечень тяжелых работ и работ с вредными или опасными условиями труда, при выполнении которых запрещается применение труда женщин. Постановление Правительства РФ от 25 февраля 2000 г. №162. ч. III. п.11)

            б) лиц в возрасте до 18 лет:  нет (Перечень тяжелых работ и работ с вредными или опасными условиями труда, при выполнении которых запрещается применение труда лиц моложе 18 лет. Постановление Правительства РФ от 25 февраля 2000 г.  №163. Пункт 612.). 
            в) другие рекомендации:  нет
Строка 080. Рекомендации по улучшению условий труда, необходимость

дополнительных исследований:

1) Разработать режимы труда и отдыха с целью защиты временем для уменьшения тяжести труда. 

2)  Обязательно применение СИЗ органов слуха. 
3) Улучшить эффективность приточно-вытяжной вентиляции для снижения концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны.
4) Устранить замечания по травмобезопасности.
Строка 090. Заключение аттестационной комиссии

Рабочее место аттестовано:

по факторам производственной среды и трудового процесса с классом:    3.2 (вредный 2 степени)
по травмобезопасности с классом:   3 (опасный)
по обеспеченности СИЗ:    соответствует   требованиям обеспеченности СИЗ,
Председатель аттестационной комиссии

Должность _______________  _______________________  ______________

                            (подпись)                       (Ф.И.О.)                           (дата)

Члены аттестационной комиссии

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

С результатами оценки условий труда ознакомлен(ы)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)

__________________  ______________  ________________  ____________

          (подпись)                   (Ф.И.О)                 (должность)             (дата)
К строке 030 карты аттестации РМ № 7а
	 Учреждение ФНПР - «Научно-исследовательский институт охраны труда в г. Екатеринбурге»

	620151, Россия, 

г. Екатеринбург, ул. Толмачева, 11
	Аттестат аккредитации

№ РОСС RU.0013.21 ОТ 0684  до 23.06.13


ПРОТОКОЛ

ОЦЕНКИ ОБЕСПЕЧЕННОСТИ РАБОТНИКОВ СРЕДСТВАМИ

ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ НА РАБОЧЕМ МЕСТЕ  № 7а, 8а(7а)
Электрогазосварщик
Дата проведения оценки 2 сентября 2008 г.
1. Наименование организации ООО «Пример 2»
2. Наименование Аттестующей организации: Учреждение ФНПР - «Научно-исследовательский институт охраны труда в г. Екатеринбурге»
3. Основание для выдачи (СИЗ) работнику: 
3.1. обязательных (согласно действующим нормам) «Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты» 

3.2. дополнительных (стандарт организации, коллективный договор и т.п.) _______________________________
 
(наименование документа)
4. Результаты оценки СИЗ:
	№ 
п/п
	Перечень СИЗ, положенных   работнику   согласно  действующим  нормам  
	Наличие СИЗ у работников (есть, нет) 
	Соответствие СИЗ условиям  труда  (соответствует, не  соответствует) 
	Наличие    сертификата или декларации соответствия  (номер и срок действия, не требуется,  отсутствует) 

	1. 
	Обязательные:  

Костюм брезентовый

Ботинки кожаные*

Рукавицы брезентовые

Перчатки диэлектрические

Шлем защитный

	есть

есть

есть

есть

есть


	Соответствует

Соответствует*

Соответствует 

Соответствует 

Соответствует 


	№ РОСС RU.АЕ51.В03491 по 09.09.2008

№РОССRU.CN.С05.В02747  по 29.05.2008*

№ РОСС RU.АЮ53.ВО1216 по 27.12.2008

№ РОСС RU. РО.СМ2567

по 15.12.2008

№ РОСС RU.ЮА.НЕ4562

по 10.11.2008



	2. 
	Дополнительные:


	
	
	


*ботинки кожаные заменены на сапоги кирзовые. Замена согласована с Рострудинспекцией.
5.  Наличие  заполненной  в  установленном порядке личной карточки учета:  да
6. Итоговая оценка: рабочее место соответствует требованиям обеспеченности работников СИЗ            
7. Предложения по улучшению обеспеченности СИЗ: нет 
8. Оценку провели:

	Должность             
	Ф.И.О.  
	Подпись    


9. Представитель организации, в которой проводилась оценка:

	Должность             
	Ф.И.О.  
	Подпись    


10. Ответственное лицо Аттестующей организации

	Должность             
	Ф.И.О.  
	Подпись    


Печать организации, проводившей оценку

К строке 030 карты аттестации РМ № 7а
	Учреждение ФНПР - «Научно-исследовательский институт охраны труда в г. Екатеринбурге»

	620075, Россия, 

г. Екатеринбург, ул. Толмачева, 11
	Аттестат аккредитации

№ РОСС RU.0013.21 ОТ 0684  до 23.06.13


ПРОТОКОЛ 

оценки травмобезопасности рабочего места 

№ 7а, 8а(7а)
Профессия, должность работника: Электрогазосварщик, Цех №1
Дата проведения оценки:   2 сентября 2008 года.

Наименование организации: ООО «Пример 2»
Наименование аттестующей организации: Учреждение ФНПР - «НИИ охраны труда в г. Екатеринбурге».

1. Перечень применяемого производственного оборудования: 

трансформатор сварочный (инв. №25) , газобаллонное оборудование.

Используемые для его оценки нормативные правовые акты по охране труда:

· ГОСТ 12.2.007.8-75. ССБТ. Устройства электросварочные и для плазменной обработки. Требования безопасности

· ГОСТ 12.2.007.0-75. ССБТ. Изделия электротехнические. Требования безопасности

· ГОСТ Р 12.4.026-2001. ССБТ. Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная.

· ГОСТ 12.2.003-91. ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.

· ГОСТ 12.3.003-86. ССБТ. Работы электросварочные. Требования безопасности.

· Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями. М., 1993 г.

2. Перечень применяемых приспособлений и инструментов:

Редукторы, рукава для подачи газа,   электрододержатели для ручной дуговой сварки, пассатижи, ключи гаечные, молотки слесарные 

Используемые для их оценки нормативные правовые акты по охране труда:

· Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями. М., 1993г.

· ГОСТ 14651-78Е. Электрододержатели для ручной дуговой сварки.

· ГОСТ 17438-72. Пассатижи. Технические условия

· ГОСТ 2838-80. Ключи гаечные. Е. Общие технические условия

· ГОСТ 7275-75. Ключи гаечные разводные.

· ГОСТ 2310-77. Молотки слесарные стальные. Е. Технические условия.

3. Перечень применяемых средств обучения и инструктажа:

Инструкции по охране труда 

Используемые для их оценки нормативные правовые акты по охране труда:

· ГОСТ 12.0.004-90. ССБТ. Организация обучения безопасности труда.

· Методические рекомендации по разработке государственных нормативных требований охраны труда.  Постановление Минтруда РФ от 17.12.02 № 80

· ГОСТ 12.3.003-86. ССБТ. Работы электросварочные. Требования безопасности.

    4. Результаты оценки:

	№ п/п
	Требования нормативных правовых актов по травмобезопасности рабочего места
	Фактическое состояние объектов оценки травмобезопасности на рабочем месте
	Оценка соответствия травмобезопасности рабочего места  
нормативным правовым актам по охране труда
	Необходимые мероприятия

	1
	2
	3
	4
	5

	ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К ПРОИЗВОДСТВЕННОМУ ОБОРУДОВАНИЮ

	1. 
	ГОСТ 12.3.003-86 п.3.6.
	Пол помещения для выполнения сварки несгораемый, имеет ровную нескользкую поверхность
	Соответствует
	 

	2. 
	ГОСТ 12.2.003-91 п.2.1.11 
	Заземление сварочного трансформатора и сварочного стола имеется.
	Соответствует
	

	3. 
	ГОСТ 12..2.007.8-75 п.1.9. 
	Крепление кабелей на сварочном трансформаторе удовлетворяет требованиям.
	Соответствует
	

	4. 
	ГОСТ 12..2.007.8-75 п.2.9 . 
	Надпись “Без заземления не включать!” на сварочном трансформаторе имеется.
	 Соответствует
	 

	5. 
	ГОСТ 12..2.007.8-75 п.2.11. 
	Зажимы для подключения источников тока смонтированы раздельно от зажимов для подключения к сварочной цепи и защищены от случайного прикосновения крышкой, снимаемой при помощи инструмента. Надпись “Сеть!” имеется.
	 Соответствует
	 

	6. 
	ГОСТ 12.2.007.0-75 п.3.3.5. 
	Знак заземления отсутствует 
	Не соответствует
	Нанести знак заземления по ГОСТ 21130-75

	7. 
	ГОСТ 12.2.007.0-75 п.3.1.8. 
	Надпись “380В” на силовом щитке отсутствует.  
	Не соответствует 
	Нанести надпись 

	8. 
	ГОСТ 12.2.007.8-75 п.1.5.; ГОСТ Р 12.4.026-2001 Таблица Д1, знак W08. 
	На крышке силового щитка не нанесен  знак «Опасность поражения электрическим током».
	Не соответствует
	Нанести знак по ГОСТ 12.4.026-76

	9. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.2.8. 


	Предохранители со стороны питающей сети имеются


	Соответствует
	

	10. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.2.22. 


	Провода в местах сварочных работ надежно изолированы, в необходимых местах защищены от действия высокой температуры и механических повреждений.
	Соответствует
	

	11. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.3.14.

 
	Отличительная окраска баллонов используется, надписи: для кислорода – чёрным цветом на голубом баллоне; для ацетилена – красным на белом; для пропана – белым на красном; имеются.
	Соответствует
	 

	12. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.3.15. 
	Баллоны имеют техническое освидетельствование.
	Соответствует
	


	1
	2
	3
	4
	5

	ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К ИНСТРУМЕНТУ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯМ

	13. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями   п.7.3.29. 
	Редукторы имеются, манометры исправны, сроки поверки соответствует требованиям
	Соответствует
	 

	14. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.3.30. 
	Редукторы окрашены в те же цвета, что и баллоны.
	Соответствует
	

	15. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.8.7. 
	Металлические детали редукторов, соприкасающиеся с кислородом, изготовлены из латуни
	Соответствует
	

	16. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.9.2. 
	Металлические детали вентиля кислородного баллона изготовлены из латуни
	Соответствует
	

	17. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.3.43. 
	Рукава не окрашены согласно требованиям.
	Не соответствует 
	Обозначить рукава двумя резиновыми цветными полосами. 

	18. 
	Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.9.4. 
	Боковые штуцера вентилей баллонов, предназначенных для горючих газов, имеют левую резьбу.
	Соответствует
	

	19. 
	ГОСТ 14651-78  
	Электрододержатели соответствуют требованиям.
	Соответствует
	

	20. 
	ГОСТ 17438-72 
	Пассатижи соответствуют требованиям
	Соответствует
	

	21. 
	ГОСТ 7275-75
	Ключи гаечные разводные соответствуют требованию
	Соответствует
	

	22. 
	ГОСТ 2838-80
	Ключи гаечные соответствуют требованию
	Соответствует
	

	23. 
	ГОСТ 2310-77 Е
	Молотки соответствуют требованиям
	Соответствует
	


	1
	2
	3
	4
	5

	ТРЕБОВАНИЯ К ИНСТРУКТАЖУ И ОБУЧЕНИЮ ПО ОХРАНЕ ТРУДА

	24. 
	Методические рекомендации по разработке государственных нормативных требований охраны труда. 
	Инструкции по охране труда, разработаны в соответствии с   “Методическим  рекомендациям…”.  
	Соответствует
	 

	25. 
	ГОСТ 12.0.004-90 п.7.1.1. 
	Вводный инструктаж проведен.
	Соответствует
	 

	26. 
	ГОСТ 12.0.004-90 п.7.2.1 
	Первичный инструктаж проведен
	Соответствует
	

	27. 
	ГОСТ 12.0.004-90 п.7.3.1. 
	Повторный инструктаж проводится 1 раз в 3 месяца, записи в журналах имеются.
	Соответствует
	

	28. 
	ГОСТ 12.3.003-86 п. 6.1.
	II квалификационная группа по электробезопасности присвоена.
	Соответствует 
	


5. Выводы:

Производственное оборудование не соответствует требованиям травмобезопасности: ГОСТ 12.2.007.0-75 п.3.3.5.; ГОСТ 12.2.007.0-75 п.3.1.8.; ГОСТ 12.2.007.8-75 п.1.5.; Правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями п.7.3.43. 

Приспособления  и  инструменты  соответствуют требованиям травмобезопасности.

Средства обучения и инструктажа выполнены в соответствии с нормативными требованиями безопасности к рабочему месту

Условия  труда  на рабочем месте по фактору травмобезопасности относятся  к классу: 3 (опасный)
   6. Оценку провели:




Должность


Ф.И.О


Подпись


    7. Представитель администрации объекта, на котором проводилась оценка




Должность


Ф.И.О


Подпись


    8. Ответственное лицо Аттестующей организации 





Должность


Ф.И.О


Подпись


Печать Аттестующей организации 

ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ МЕСТ (РМ)

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И РЕЗУЛЬТАТОВ 

ИХ АТТЕСТАЦИИ ПО УСЛОВИЯМ ТРУДА В ОРГАНИЗАЦИИ

  ООО «Пример 2»      Цех №1                                 










      Дата _________  
	Рабочее место
	Количество рабочих мест с классами условий труда
	Результаты аттестации, количество рабочих мест / работников

	наименование профессии,  должности
	номер  рабочего места
	количество аналогичных рабочих  мест / количество работников (чел.)
	оптимальными и допустимыми
	вредными и (или) опасными
	травмоопасными
	не соответствует требованиям по обеспеченности СИЗ
	аттестовано  с классами  условий труда 1 и 2 и соответствует по обеспеченности СИЗ
	аттестовано с классами  условий труда , 3.1, 3.2, 3.3, 3.4, 4 и (или) не  соответствует по  обеспеченности СИЗ

	
	
	
	1 и 2
	3.1
	3.2
	3.3
	3.4
	4
	3
	
	
	

	1
	2
	3
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Электрогазосварщик
	7а, 8а(7а), 9а(7а), 10а(7а), 11а(7а)
	5/10
	-
	-
	5
	-
	-
	-
	5
	-
	-
	5/10

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого по подразделению
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Председатель   аттестационной комиссии __________________  ____________   Дата _______

                                                

           (Ф.И.О.)                (подпись)
